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Alles in Bewegung —
Mischen, Ruhren, Pumpen, Antreiben, Fordern

Leistungsstarke Druckluftmembranpumpen fiir gefdhrliche Medien

Sichere Forderung mit der
dicken Bertha

Fur die Forderung gefahrlicher Sauren, Losemittel oder Laugen ist die Auswahl der

Pumpe von entscheidender Bedeutung. Die Roche Diagnostics setzt fir die in

ihren Produktionsprozessen gebrauchten Losemittel Druckluftmembranpumpen

der E-Serie aus Kunststoff ein. Viele dieser Substanzen zahlen zu den gefahrlichen
Chemikalien und fallen unter die Ex-Schutz-Richtlinie 94/9/EG. Entsprechend

robust, zuverlassig und sicher missen die Pumpen arbeiten.

Das Penzberger Roche-Werk existiert seit

40 Jahren und beschaftigt in tber 60 Gebau-
den mehr als 5100 Mitarbeiter. Hier werden
standig grolRe Mengen an Rohstoffen und
pharmazeutischen Fertigerzeugnissen umge-
setzt. Dabei stellen die Losemittel, die in der
pharmazeutischen Fertigung eingesetzt wer-
den, die wohl kritischsten Flissigkeiten dar.
Nach dem Produktionsprozess werden die ver-
wendeten Losemittel in unterirdische Tanks
gelagert. Roche verfligt tber vier solcher Tanks,
die 60 bis 100 m3 Fllssigkeit fassen. Sie werden
von einem Rechenzentrum aus gesteuert und
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Uberwacht, in das Echtzeitdaten tber den Fll-
stand, eine eventuelle Uberfiillung oder mogli-
che Leckagen eingehen. “In unserem Rechen-
zentrum haben wir die Ubersicht tber alle
Tanks im Boden, in denen gebrauchte Losemit-
tel gelagert werden. Das System gibt Warnun-
gen aus, zum Beispiel tiber den Tankinhalt oder
den Zeitpunkt, an dem ein Tankwagen Flissig-
keit entsorgen muss*, erldutert Florian Habeck,
Assistant Tank Manager bei Roche Diagnostics.
,Sobald ein Behalter entleert werden muss,
wird vom Tankwagen aus ein Schlauch zur Ent-
sorgung des verbrauchten Losemittels ange-

legt. Gefahrlich wird es, sobald der Schlauch an
den Lkw angeschlossen ist und das verbrauch-
te Losemittel abgepumpt wird.”

In der Tat handelt es sich bei vielen der Losemit-
tel, die Roche bei der Produktion einsetzt, um
gefahrliche Chemikalien oder Gefahrgut, das
gemaR Ex-Schutz-Richtlinie 94/9/EG Uber den
Einsatz und die Entsorgung von moglicherwei-
se explosiven Flussigkeiten zu handhaben ist.

Betriebssicherheit an erster Stelle
Die Art und Weise des Vorgangs zur Befor-
derung von Lésemitteln bei Roche — also der

Nach Florian Habeck
kénnen die oftmals
gefdhrlichen Losemittel,
die bei der Produktion von
Pharmazeutika eingesetzt
werden, mit der ex-siche-
ren Druckluft-Membran-
pumpe der Baureihe E80
verldsslich, effizient und
sicher gefordert werden —
sie wird im Werk liebevoll
“Dicke Bertha” genannt
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Transport hoher Mengen an gefahrlichen Che-
mikalien — erfordert eine leistungsstarke Pum-
pe, die diese Aufgabe sowohl flr die Umwelt
als auch fur das Werkspersonal sicher erfillt.
Seit vielen Jahren verwendet Roche zum mag-
lichst sicheren und effizienten Transport von
Losemitteln die druckluftbetriebenen Doppel-
membrankunststoffpumpen von Almatec.
“Diese Pumpen sind sehr zuverlassig. Das ist
der Hauptgrund, weshalb wir sie schon solan-
ge verwenden. Sie sind aullerdem selbstansau-
gend und trockenlaufsicher, und wir kénnen
auch Medien damit transportieren, die noch
kleinere Partikel enthalten® so Florian Habeck.
Roche setzte von Anfang an fur Losemittel
Druckluftmembranpumpen der A-Serie von
Almatec ein. Als im Jahre 2013 eine neue Halle
fur die l6semittelunterstiitzte Fertigung errich-
tet wurde, beschloss das Unternehmen, die
Pumpanlage mit der neuen E-Serie von Almatec
aufzurlisten. Die Pumpen der E-Serie sind ein
direkter Ersatz fiir die Ausfiihrungen der A-Serie;
man nannte sie E, weil sie als 6konomisch, oko-
logisch, effizient und ergonomisch gilt. Also
wurde im Oktober 2013 eine E80 installiert so-
wie mehrere Ausflihrungen E25, die klinftig ver-
schiedene Losemittel transportieren sollten.
Fir die Forderung gefahrlicher Sauren, Losemit-
tel oder Laugen ist die Auswahl der Pumpe von
entscheidender Bedeutung. Die Druckluft-
membranpumpen der E-Serie in Kunststoff ge-
wahrleisten eine sichere und zuverlassige Be-
handlung solcher Medien. Wesentlich dabei
sind die verwenden Pumpenwerkstoffe in Mas-
sivbauweise. Abrasionsfestes PE und nahezu
universell bestandiges PTFE, auch in leitfahig flr
den Atex-Bereich, bilden die Grundvorausset-
zung flir den sicheren Einsatz. Nur ein massiver
Kunststoffkorper bringt die erforderliche Masse
fur eine oszillierend arbeitende Pumpe und ent-
spricht den notwendigen Sicherheitsanspru-
chenfirdie Forderung gefahrlicher Medien. Das
metallfreie AuRere der Pumpen der E-Serie er-
laubt den Einsatz in aggressiver Atmosphare.
Integrierte Flanschanschliisse sorgen fiir eine
sichere Verbindung mit der Produktversorgung.
Die spezielle Ringverpressung der Zuganker
stellt einen weiteren Sicherheitsaspekt dar. Die
Zuganker stitzen sich nicht punktuell gegen
das Gehause ab, sondern sind gegen einen
membrangrofen Ring je Seite verspannt. Diese
Struktur leitet die Zugankerkrafte gleichmaRig
und flachig in die Gehauseteile ein, die Zugan-
ker unterstutzen sich gegenseitig. Die Kon-
struktion ermoglicht nicht nur gleichmaligen
Kraftfluss und hoheres Anzugsmoment, son-
dern auch eine weiter vereinfachte Montage
mit geringem Fehlerpotenzial.
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Sonderausstattungen wie geflanschte Pulsati-
onsdampfer, Sperrkammersystem, Membran-
uberwachung oder Riickspilsystem erfiillen
spezielle Sicherheitsanforderungen. Weitere
sicherheitsrelevante Eigenschaften der E-Serie
sind: Sie ist trockenlaufsicher, selbstansaugend,
bendtigt keine rotierende Teile und keine Wel-
lenabdichtungen. Ferner sind die Pumpen mit
dem besonderen Perswing-P-Luftsteuersystem
ausgerustet, das einen sicheren Betrieb gewahr-
leistet.

Befiillung in 30 Minuten

Die 3“-Pumpe E80 — die bei Roche liebevoll
,Dicke Bertha“ genannt wird — hat eine Maxi-
malpumpleistung von 48 m3/h. Da die Verroh-
rung von 4 bis 5m zur Verbindung der Lager-
tanks mit dem Lkw-Ladebereich recht lang ist,

Almatec-Druckluftmembranpumpen der E-Serie
in leitfdhigem Kunststoff (Atex)

wurde die Ansaugleitung der Pumpe E80 mit
einem Pulsationsdampfer ausgestattet, mit
dem die Pumpe sehr gleichmaRig fordern kann.
Damit ergibt sich ein Forderstrom, der alle An-
forderungen Roches fiir die Beférderung ge-
brauchter Losemittel erfullt.

JWir setzen die E80 zum Abtransport ge-
brauchter Losemittel von den unterirdischen

Die Gebrauchtlose-
mitteltanks von Roche
Diagnostics werden von
einem eigenen
Regieraum aus iiber-
wacht, in dem Echtzeit-
informationen iiber die
Fiillstinde und
eventuelle
Gefahrensituationen
eingehen

Tankanlagen zum Tanklastwagen ein”, erlau-
tert Habeck. ,Der Lkw fasst 25 m® und soll mog-
lichst schnell gefillt werden. Wir haben diese
GroBpumpe erworben, damit die Beladung ra-
scher erfolgen kann. Hier geht es wirklich um
Effizienz, und mit dieser Pumpe kénnen wir
sehr effizient arbeiten.”

Tatsachlich kann mit der Pumpe E80 (mit ihrer
Maximalleistung von 48 m*/h) ein normaler
Tanklastwagen mit einer Kapazitat von 25 m?
in rund 30 Minuten beflllt werden. Die kleine-
ren Pumpen E25, ausgestattet mit einem ge-
flanschtem Pulsationsdampfer, haben eine
Pumpleistung von maximal 8 m3/h und trans-
portieren gebrauchte Losemittel zur Aufberei-
tung in den Recyclingbereich auf dem Roche-
Geldnde bevor diese weiterverbracht werden.
Lokale Roche-Techniker schatzen die einfache
Handhabung dieser Druckluftmembranpum-
pen. Der seltene Austausch der VerschleiBteile
lasst sich ohne viel Aufwand durchfiihren.
L,Sicherheit und Leistungsfahigkeit sind hier
am Standort Roche Diagnostics von grofter
Wichtigkeit. Daher haben wir uns fiir Aimatec-
Pumpen entschieden”, sagt Habeck. ,Wir arbei-
ten schon lange zusammen, und die Pumpen
der E-Serie sind der nachste Schritt unserer
Partnerschaft mit Almatec. Ich bin Uberzeugt,
dass die E-Serie sichere, zuverldssige Pumpen
bietet; in diesem Punkt brauche ich mir keine
Sorgen zu machen.”

» prozesstechnik-online.de/cav0115427

Autor

Harald Vogl
Gebietsvertriebsleiter,
Almatec/PSG

cav1-2015 37



